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FSS 5 ,,Sicherheit von Maschinen und Anlagen”

1. Geltungsbereich

Raumlicher Geltungsbereich sind alle Standorte, die von Freudenberg operativ gefiihrt werden.
Dieser FSS gilt fiir alle Maschinen, die bei Freudenberg betrieben, bestellt, entwickelt, gebaut, ge-
testet und veréndert werden.

Der Standard gilt auch fur das ,Verlagern“ und ,Ubernehmen“ von Maschinen innerhalb Freuden-
bergs, Freudenberg Joint Ventures und Partnerproduktionen.

2. Ziele

Ziel ist die Einhaltung gesetzlicher Forderungen bzw. des Mindeststandards nach FSS5. Alle Ma-
schinen im Geltungsbereich milssen mindestens diesen festgelegten Sicherheitsanforderungen ent-
sprechen. Wird durch lokale Gesetzgebung ein héheres Sicherheitsniveau gefordert, ist dies ver-
pflichtend.

Ziel ist die Beschaffung sicherer Maschinen und die Aufrechterhaltung oder Verbesserung des Zu-
standes wahrend der gesamten Lebensdauer, angepasst an den technischen Fortschritt.

Ziel der FSS5-Uberpriifung ist die Feststellung, ob fur die Verwendung der Maschine ein akzeptables
Risiko erreicht ist, ob Neumaschinen den gesetzlichen Anforderungen entsprechen und ob Altma-
schinen mit einem akzeptablen Risiko betrieben werden.

3. Fristen

Ausgabedatum: 01.01.2024
Implementation BG: 01.07.2024
Implementation Site: 01.01.2025
F&Co HSE Assessment: 01.01.2025

4. Begriffe und Definitionen

AUTO Prinzip

A-U-T-O Prinzip beschreibt die grundsétzliche Anforderung an trennende, bewegliche oder berth-
rungslos wirkende Schutzeinrichtungen.

Die Schutzeinrichtung kann nicht umgriffen (A — around), untergriffen (U — under), durchgriffen (T -
through) oder tbergriffen (O — over) werden.

Betreiber:

Betreiber ist, wer die Verfugungsgewalt Uber den Betrieb der Maschine hat, nach aulen als der
Verantwortliche auftritt und wen deshalb die Verantwortlichkeit hierfur trifft. (nicht IH oder Teamleiter,
idR der Kostenstellenverantwortliche)

Betriebsarten

Die Betriebsart ist die Art und Weise wie eine Maschine in der Einsatzumgebung betrieben wird, fur
die sie ausgelegt ist. Der Absicherungsgrad der maschinenspezifischen Gefahrdungen kann in den
Betriebsarten voneinander abweichen.

CoBot
Als kollaborativer Roboter (Cobot) wird ein Industrieroboter bezeichnet, der mit Menschen gemein-
sam arbeitet und im Produktionsprozess nicht durch Schutzeinrichtungen von diesen getrennt ist.
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Manipulation von Schutzeinrichtungen

Manipulation ist das Unwirksam machen und Umgehen von Schutzeinrichtungen mit der Konse-
quenz, eine Maschine in einer vom Konstrukteur nicht vorgesehenen Art und Weise zu verwenden.
Es ist dabei unerheblich mit welchen Mitteln die Manipulation erfolgt und es sind alle notwendigen

manuellen Eingriffe berticksichtigt.
* Manipulation von Schutzeinrichtungen”, HVBG Februar 2006

Maschine:

Eine Gesamtheit von miteinander verbundenen Teilen oder Vorrichtungen, von denen mindestens

eines beweglich und kraftbetrieben ist (eigenstandige Maschine). Eine Gesamtheit von Maschinen,

die, damit sie zusammenwirken, so angeordnet sind und betétigt werden, dass sie als Gesamtheit

funktionieren (verbundene Maschinen). Ausgenommen sind:
e Handgefiihrte Maschinen

Flurférderzeuge (z.B. Gabelstapler - siehe FSS 3)

Krane, Ketten und andere Lastaufnahmeeinrichtungen (z.B. Winden)

Beférderungsmittel (z.B. Fahrzeuge und dazugehérige Anhénger)

Aufztige und Baustellenaufziige zur Personenbeférderung oder zur Personen- und Guterbe-

férderung

Nachheizéfen (ohne kraftbetriebene Turen, Férdereinrichtungen, etc.)

e Maschinen, deren einzige Kraftquelle die unmittelbar angewandte menschliche Arbeitskraft
ist und

o Luftungs- und klimatechnische Einrichtungen sowie vergleichbare Geb&audeinstallationen,
von denen eine geringe Gefahr ausgeht.

Risiko / Akzeptables Risiko

Allgemein spricht man von einem Risiko, wenn die Moglichkeit eines Schadens oder eines Verlustes
besteht, der die Folge eines Ereignisses oder einer Handlung ist. Im Wesentlichen bildet sich der
Risikobegriff tiber die Kriterien Schadenschwere und Eintrittswahrscheinlichkeit. Als akzeptables Ri-
siko wird das Risiko bezeichnet, bei dem keine weiteren Malknahmen als erforderlich angesehen
werden, diese Entscheidung wird im Rahmen der Risikobeurteilung getroffen.

Eine angemessene Risikominderung wird erreicht, wenn

o alle Betriebsbedingungen und alle Eingriffsverfahren berlicksichtigt wurden,

e die Gefahren beseitigt wurden oder die Risiken so gering wie mdglich gehalten werden
(ALARP),

e alle neuen Gefahren, die durch die SchutzmaRnahmen entstehen, ordnungsgeman beseitigt
wurden,

e die Nutzer ausreichend informiert und vor den Restrisiken gewarnt werden,

e SchutzmaRnahmen miteinander vereinbar sind und

e die Schutzmafnahmen nicht die Arbeitsbedingungen des Bedieners oder die Ge-
brauchstauglichkeit der Maschine beeintrachtigen.

Risikobeurteilung

Systematische Beurteilung des Risikos, das sich fir die durchgefuhrten Tatigkeiten aus Schaden-
schwere und Eintrittswahrscheinlichkeit ergibt, dabei kann die Eintrittswahrscheinlichkeit als Funk-
tion verschiedener Parameter (z.B. nach ISO 12100 oder 14121 Teil Il) betrachtet werden.

Schutzeinrichtung

Trennende Schutzeinrichtung

Eine trennende Schutzeinrichtung wird eingesetzt, um das Erreichen einer Gefahrstelle zu verhin-
dern und unkontrolliert bewegte Teile (z. B. Spane) zurlickzuhalten.
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Beweglich trennende Schutzeinrichtung

Die Schutzwirkung muss erhalten bleiben solange die Gefahrdung besteht. Abhéngig von der Ge-
fahrdung ist eine Verriegelung, die sicherstellt, dass die Gefahr bringende Bewegung zum Stillstand
kommt, sobald die Schutzeinrichtung geéffnet wird, oder eine Zuhaltung die sicherstellt, dass die
Schutzeinrichtung erst geéffnet werden kann, nachdem die Gefahr bringende Bewegung zum Still-
stand gekommen ist, erforderlich.

Schutzeinrichtungen mit Annaherungsfunktion

Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtung

Bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS), wie Lichtschranken, Lichtgitter oder La-
serscanner, erkennen das Eindringen von Personen, Kérperteilen oder Hindernissen in den Gefah-
renbereich und halten die Gefahr bringende Bewegung an.

Mit Beriihrung wirkende Schutzeinrichtung

Schutzeinrichtungen mit Annaherungsreaktion verhindern mechanische Geféhrdungen, wenn nach
Auslésen der Schutzeinrichtung die Gefahr bringende Bewegung rechtzeitig vor dem Erreichen der
Gefahrstelle zum Stillstand kommt. Deshalb miissen das Nachlaufverhalten der Gefahr bringenden
Bewegung und die Absténde der Schutzeinrichtungen mit Annéhrungsfunktion aufeinander abge-
stimmt sein.

Ortsbindende Schutzeinrichtung

Ortsbindende Schutzeinrichtungen wie Zweihandschaltungen oder Tippschalter mit selbsttatiger
Ruckstellung verhindern mechanische Gefahrdungen, wenn durch ihre Betétigung der Bediener au-
Rerhalb des Gefahrenbereichs gebunden wird. Von der Bedienposition aus muss der Gefahrenbe-
reich einsehbar sein, um sicherzustellen, dass sich keine Personen oder Hindernisse im Gefahren-
bereich befinden.

Sicher reduzierte Kraft (nach TRBS 2111)
Kraft, die nicht geeignet ist eine Schadigung hervorzurufen.

Sicherheitsschrauben
Schrauben, die eine Manipulation von Schutzeinrichtungen weitestgehend verhindern (z.B. die nicht
mit Werkzeug gelést werden kénnen, das jedermann zugénglich ist, z.B. Torx Pin).

Stand der Technik fiir die Sichere Verwendung

Der ,Stand der Technik” ist der Entwicklungsstand fortschrittlicher Verfahren, Einrichtungen oder Betriebs-
weisen, der die praktische Eignung einer MaBnahme zum Schutz der Gesundheit und zur Sicherheit der Be-
schéftigten gesichert erscheinen lasst. Bei der Bestimmung des Standes der Technik sind insbesondere ver-
gleichbare Verfahren, Einrichtungen oder Betriebsweisen heranzuziehen, die mit Erfolg in der Praxis erprobt

worden sind
1 BetrSichV-2015, § 2 Begriffsbestimmung (10)

Die Ermittlung des Standes der Technik beim Verwenden von Arbeitsmitteln erfolgt vorrangig auf der Basis
der Technischen Regeln zur Betriebssicherheit (TRBS). Weitere Erkenntnisquellen fiir den Stand der Technik
sind gesicherte arbeitswissenschaftliche Erkenntnisse z. B. in den Regeln der DGUV oder Veroffentlichungen
der Bundesanstalt fiir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (BAuA). Weitere Erkenntnisquellen kénnen z. B. Fach-

verdffentlichungen von Branchenverbénden sein.
Ref zur Bekanntmachung 1114 des Ausschuf fiir Betriebssicherheit, des BUAS

STOP Prinzip

Hierarchie der Anwendung von SchutzmaRnahmen:

Elimination/Substitution > Technische MaRnahmen = Organisatorische MaRnahmen - Persénli-
che MaRnahmen - Verhaltensbasierte Mainahmen (nach 6.1.2)
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Unmittelbare erhebliche Gefahr:

"Unmittelbar erhebliche Gefahr" bezeichnet eine Sachlage, bei der der Eintritt eines Schadens ohne
zusatzliche SchutzmaRnahmen sehr wahrscheinlich ist oder sein Eintritt nicht mehr abgewendet
werden kann und der Schaden nach Art und Umfang besonders schwer ist.

,Wesentliche Verdnderung“

bezeichnet eine physische oder digitale Veranderung einer Maschine, die die Sicherheit der jeweili-
gen Maschine beeintréchtigt, indem eine neue Gefahrdung entsteht oder sich ein bestehendes Ri-
siko erhéht, wodurch es erforderlich wird,

a) die Maschine um trennende oder nichttrennende Schutzeinrichtungen zu erganzen, deren Ein-
bindung eine Anpassung des bestehenden Sicherheitssteuerungssystems erforderlich macht, oder
b) zusatzliche Schutzma®nahmen zur Gewahrleistung der Stabilitat oder der Festigkeit der jeweili-
gen Maschine zu ergreifen.

5. Rollen und Verantwortlichkeiten

Eine RACI Matrix ist ein unverzichtbarer Bestandteil des standortspezifischen Prozesses. Die RACI
Matrix (hier als Beispiel) muss an die spezifischen Gegebenheiten des Standorts angepasst wer-
den. Im Besonderen missen die Verantwortlichkeiten des Betreibers und der Instandhaltung indivi-
duell angepasst werden.

Tasks BG SEO Betreiber IH Standort Einkauf Enginee-
HSE HSE ring
Einfiihrung eine BG spezifi- AR C c

schen Prozesses.

Erstellung von BG maschinen-
spezifischen Checklisten (opti- A C R
onal)

Einfihrung eines Prozesses
auf Standortebene. AR l [ C [ |

Bestellung der Maschinen- AR I C l
tberprifer.

Sicherstellen der Qualifikation
der Beteiligten. A R ¢

Organisation der Maschinen-
Uberpriifung C A R C

RegelméaRige Uberpriifung an-
hand der Checkliste. AR ¢

Anlassbezogene Uberpriifung
anhand der Checkliste. AR ¢

Festlegung der MaRnahmen
bei Abweichungen. A R | I C

Zusétzliche Priifungen nach
6.2.6 A R C

Erstellen eines Instandhal-
tungsplanes. AR ¢

Durchfithrung des Instandhal-
tungsplanes. [ I AR

Erstellen eines Lastenhefts. C I | A R

Fithren der Maschinenliste. A R |
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Erteilen von Ausnahmegeneh-
migungen. AR c

R — Responsible, A — Accountable, C — Consulting, | - Information

6. Prozessbeschreibung

6.1. Technische Anforderungen

Es muss mindestens das gesetzlich geforderte technische Schutzniveau fiir eine Maschine erreicht
werden.

Fur eine Neumaschine gelten in Europa die Anforderungen der Maschinenrichtlinie, bei Anwendung
harmonisierter Normen gilt die Vermutungswirkung. In anderen Regionen sind die lokalen Gesetze
anzuwenden. Sollten keine ausreichenden Informationen vorliegen, ist die EU Maschinenrichtlinien
(Richtlinie 2006/42/EG) als Referenz zu verwenden.

Fur Maschinen ist der Stand der Technik fir die sichere Verwendung im Einzelfall zu ermitteln. Es
gibt keinen Bestandsschutz.

Innerhalb eine BG ist ein technisch einheitlicher Stand der Maschinen (Rihrkessel, Vliesbildende
Anlagen, SpritzgieRmaschinen, Vulkanisierpressen, Werkzeugmaschinen....) anzustreben.

Die BGs sind frei, fir eine bestimmte Gruppe von Maschinen (z.B. Ruhrkessel, Werkzeugmaschi-
nen) eigene Checklisten einzuftihren, die mindestens das Sicherheitsniveau der FSS5-Checkliste
gewdhrleisten. Diese Checklisten werden von den BGs gepflegt.

6.1.1. Schutzziele

Gefahren sind an ihrer Quelle zu bekdmpfen. Manuelle Intervention ist durch stabile Prozesse auf
das absolut erforderliche Mindestmaf zu begrenzen.

An Gefahrstellen werden Schutzeinrichtungen vorgesehen, die
e das Erreichen von gefahrbringenden bewegten Maschinenteilen oder anderen geféhrlichen
Bereichen verhindern, ein Einziehen, Fangen, Einklemmen, Einsperren von Personen ver-
hindern oder
o Eingriffe in den Gefahrenbereich von allen Richtungen verhindern.

Die eingesetzten Schutzeinrichtungen diirfen keine zusatzlichen oder anderen Gefahrdungen ver-
ursachen und dirfen nicht auf einfache Weise umgangen oder unwirksam gemacht werden kénnen.
Bewegliche Schutzeinrichtungen mussen so konzipiert und in die Steuerung der Maschine integriert
werden, dass bei Fehlen oder Stérung eines ihrer Organe eine Ingangsetzung verhindert wird oder
die beweglichen Teile der Maschine stillgesetzt werden.

Fur Schutzeinrichtungen, die durch eine Sicherheitsfunktion in der Steuerung realisiert sind, gilt: die
Zuverlassigkeit einer Sicherheitsfunktion muss an das vorhandene Risiko angepasst sein. Je gréfer
das Risiko, desto zuverlassiger muss die Sicherheitsfunktion ausgefiihrt sein (z. B. nachgewiesen
durch eine Bewertung nach ISO 13 849-1 und 2, ANSI / RIA B11.19, B11.26, R15.06 oder nach EN
IEC 62061 als Safety Integrity Level).

Es muss gewabhrleistet sein, dass
o Energien sicher freigeschalten und Rest-Energien sicher technisch abgebaut oder durch
MaRnahmen unwirksam gemacht werden kénnen,
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o die gesetzlichen Sicherheitsanforderungen eingehalten werden,

o ausreichende MaBnahmen fur elektrische Sicherheit getroffen sind, dies betrifft den direkten
und indirekten Bertihrungsschutz,

e das Verwechseln von Maschinenbedienbefehlen ausgeschlossen ist und

o eine ergonomische Gestaltung berticksichtigt ist und

o physische oder digitale Veranderungen, die eine zusatzliche Gefahr mit sich bringen oder
das Risiko erhéhen, entweder durch vorhandene oder durch zusatzliche MaRnahmen auf ein
akzeptables MaR begrenzt werden. Das Risiko darf weiterhin nicht durch Fernzugriffe erhéht
werden.

6.1.2. Schutzkonzepte STOP

Es gilt die allgemein anerkannte Manahmenhierarchie, Substitution — Technisch — Organisatorisch
_ Persanliche Mafnahmen. Schutzeinrichtungen dirfen den vorgesehenen Gebrauch und die Pro-
zessbeobachtung nicht unnétig einschréanken.

6.1.2.1. Inhirente Sicherheit/ Elimination oder Substitution der Gefdhrdung

Die Gefahrdung kann durch die Auswahl geeigneter Geometrien, ,Sicher reduzierte Energien®
(Krafte / Schutzkleinspannung) oder ,Sicher reduzierte Geschwindigkeiten“ an der Quelle bekampft
werden.

6.1.2.2. Technik

Die eingesetzten technischen Manahmen miissen dem Stand der Technik fur die sichere Verwen-
dung entsprechen. Als technische Moglichkeiten kommt folgendes in Betracht:
e Feste trennende Schutzeinrichtungen, bewegliche trennende Schutzeinrichtungen, mit Ver-
riegelung oder ggfs. mit Zuhaltung
e Berlihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen
e Schutzeinrichtungen mit Annaherungsfunktion
e 72T in Kombination mit der Uberwachung von Personen, die sich im Gefahrenbereich auf-
halten kénnen (Laserscanner, Trittmatten,...)
e Ortsbindende Schutzeinrichtungen (Zwei-Hand-Auslésung)
o Betriebsarten, fir festgelegte Tatigkeiten.

Sicherheitsrelevante Bauteile diirfen nur gegen Bauteile mit den gleichen oder besseren Eigenschaf-
ten ausgetauscht werden.

6.1.2.3. Kombination mit weiteren MaBnahmen (organisatorisch / persénlich / Ver-
halten)

Um das Risiko auf ein akzeptables MaR abzusenken, kénnen weitere MaRnahmen erforderlich sein,
z.B.

Hinweisende Sicherheitstechnik (Schilder, Signalfarben, optische und akustische Alarme,..)
Unterweisung / Anweisung (Betriebsanweisung) / Personalauswahl

Personliche Schutz Ausristung

Verhaltensbezogene MaRnhahmen
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6.1.3. Verbindliche technische Anforderungen

6.1.3.1. Feststehenden trennende Schutzeinrichtungen

Fur alle trennenden Schutzeinrichtungen, hinter denen sich eine Gefahrenstelle befindet, und die
absehbar haufiger als 1-mal im Jahr demontiert werden, sind steuerungstechnisch abgesicherte Si-
cherheitsverriegelungen aufzubauen. Diese verhindern einen Zugang zur Maschine, so lange diese
unsicher ist.

Fur alle trennenden Schutzeinrichtungen, hinter denen sich eine Gefahrenstelle befindet und die
héchstens 1-mal im Jahr demontiert werden, kann die Absicherung tiber Sicherheitsschrauben der-
art erfolgen, dass eine Manipulation / Demontage mit "normalen” Werkzeugen nicht mdglich ist.
Falls eine gefahrdrohende Bewegung nicht unverziglich zum Stillstand kommt, ist bei trennenden
Schutzeinrichtungen eine Zuhaltung erforderlich, die die Schutzeinrichtung erst frei gibt, wenn die
gefahrdrohende Bewegung zum Stillstand gekommen ist.

6.1.3.2. Manipulation von Schutzeinrichtungen

Schutzeinrichtungen dirfen nicht auf einfache Weise umgangen oder manipuliert werden kénnen.
Z.B. durch Anwendung der DIN EN ISO 14119 Sicherheit von Maschinen - Verriegelungseinrichtun-
gen in Verbindung mit trennenden Schutzeinrichtungen - Leitsatze fur Gestaltung und Auswahl.
Zur Absicherung der Befestigung zuganglicher sicherheitstechnischer Bauelemente (beweglicher
Schutztiren, Sicherheitsschalter, Tirscharniere, beriihrungslos wirkender Schutzeinrichtungen
usw.) sind mindestens Sicherheitsschrauben zu verwenden.

6.1.3.3. Schutz gegen gefédhrliche Energien

Es mussen Abschalteinrichtungen firr alle vorliegenden Energien vorgesehen werden (dies beinhal-
tet auch mechanische Einrichtungen gegen das Absenken von Bauteilen durch Schwerkraft, Ab-
sperr- und Entliiftungsmaéglichkeiten fiir Druck oder Dampf,...).

6.2. Organisatorische Anforderungen

6.2.1. BG-Prozess und Standort-Prozess

Die BG fuihrt einen dokumentierten Prozess ein, der den FSS5 auf BG-Ebene umsetzt. Am Standort
ist dieser Prozess um die Inhalte zu ergéanzen, deren Verantwortung auf Standortebene liegt (z.B.
Standortbezogene RACI Matrix, Bestellung der Prufpersonen,....). Der Prozess kann als
FluRdiagramm (siehe nachfolgendes vereinfachtes Beispiel) dargestellt werden.
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Ablauf Wer Dokument

Kommunikation zum

Hersteller projekt/ T
MY Tochnische Anforderungen

Engineeriny
nach FSS5 6.1 o g

Dokumentation nach 6.2.5

Vertragsgestaltung nach
FSS56.2.4
+ Nachwels der - Nachyels Ober die
Legalforderung (2.8. der g
Konformitatserklarung und - Konformitatserklirung
Kennzeichnung)

A

Projekt / FSS5 Checkliste
Engineering

Check- Team FSS5 Checkliste
nach 6.2.5
Anlasse zur
Maschinen-

uberprifung

Mangel SEO MaBnahmenliste

Oberprufungsanlasse
Nach 6.2.7 e

6.2.2. KVP und Reduzierung manueller Eingriffe

Es muss bei allen bei Freudenberg eingesetzten Maschinen ein stérungsfreier Betrieb gewahrleistet
sein, und manuelle Bedienereingriffe miissen auf ein notwendiges Minimum reduziert werden. Daher
sind bei Maschinen Analysen der eintretenden Stérungen auszufiihren und Maflnahmen umgehend
zu ergreifen, um die Stérungsursachen systematisch und schnell zu beseitigen und damit die Ver-
fugbarkeit zu gewahrleisten.

6.2.3. Maschinenbeschaffung

Im Rahmen der Beschaffung werden dem Hersteller die Anforderungen des FSS5 (insbesondere
des Abschnitts 6.1.3 ,Verbindliche technische Anforderungen” sowie des Abschnitts 6.5.2 ,Doku-
mentation“) mitgeteilt.

Die Hersteller von Maschinen werden im Kaufvertrag verpflichtet, in der Maschinendokumentation
die sicherheitstechnischen Mafnahmen, das verbleibende Restrisiko und die sichere Bedienung
aufzufuihren.

In der Maschinen-Dokumentation muss die Berechnung der erforderlichen Zuverlassigkeit far jede
einzelne sicherheitsrelevante Steuerfunktion (z.B. nachgewiesen durch eine Bewertung nach ISO
13 849-1 als notwendiger Performance Level (PL = PLr**), ANSI/RIA B11.19, B11.26, R15.06 oder
nach EN IEC 62061 als Safety Integrity Level) erbracht werden. Hersteller der Maschinen werden
verpflichtet, fiir sicherheitstechnische Einrichtungen, die nach (gesetzlich) festgelegten Fristen re-
gelmaBig gepruft oder gewartet werden missen, diese Fristen in der Maschinendokumentation auf-

zufthren.
(** PL = Performance Level / PLr = PL required)
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6.2.4. Maschinendokumente

Folgende Dokumentation fiir eine Maschine muss am Standort vorhanden sein:

6.2.4.1. Bedienungsanleitung in Landessprache

Die Bedienungsanleitung muss in der Sprache des Verwenderlandes verfugbar sein und den erfor-
derlichen Personen zur Verfigung stehen.

6.2.4.2. Zuverldssigkeit der Steuerung

Eine Berechnung und Bestatigung (z.B. Validierung nach Norm durch den Hersteller) der Zuverlas-
sigkeit der Sicherheitsfunktionen muss vorhanden sein.

6.2.4.3. Schaltplédne (elektrisch, pneumatisch, hydraulisch)

Schaltpldne miissen in der jeweils aktuellen Version verfiigbar sein. Anderungen sind in den Unter-
lagen zu aktualisieren.

6.2.4.4. Instandhaltungsplan / Wartungsplan
Ein Instandhaltungsplan muss verfugbar sein, der mindestens folgenden Kriterien genugt:
o Beriicksichtigung der Einsatzbedingungen (erhéhter Verschleil3, Umgebungsbedingungen,
Schichtmodelle,...)
e Die Priifung von Schutzeinrichtungen (Funktionsprifung und Uberprifung von Parametern),
das Priifverfahren und dessen Dokumentation
e Priifung sicherheitsrelevanter Bauteile
e Weitere Uberpriifungen nach 6.2.6.

6.2.4.5. Betriebsanweisung

Falls auf Grund des Risikos erforderlich, muss eine Betriebsanweisung fir die Tatigkeiten an der
Maschine (Work Instruction, Operating Instruction, 0.4.) verflgbar sein.

6.2.4.6. Zusiétzliche Anforderungen an die Dokumentation fiir CoBots nach TS
15066

Die Bedienungsanleitung fiir CoBot Anwendungen muss zusétzlich die Angaben der Betriebspara-
meter (z.B. Schutzabsténde, sichere Geschwindigkeiten etc.) nach TS 15066 enthalten.

6.2.5. Altmaschinen bei denen die Dokumentation fehlt

Ist fiir Maschinen aus dem Altbestand keine Dokumentation mehr verfugbar, sind die fur den siche-
ren Betrieb erforderlichen Dokumente vom Lieferanten zu erfragen. Wenn dies nicht méglich ist,
missen diese Dokumente vom Betreiber erstellt werden. Der Umfang der zu erstellenden Doku-
mentation ist abhangig vom Risiko der Maschine.

6.2.6. Anlasse zur Maschinenlberprifung

Maschinen werden regelméaRig und anlassbezogen Uberprift. Zur Uberprufung der Maschinen be-
ziiglich der Ubereinstimmung mit diesem Standard werden die Checklisten in Anlage 1 bzw. 2 ver-
wendet.
o Alle Maschinen werden vor der Erstinbetriebnahme tberprift. Fir verkettete Maschinen sind
die Priffungen entsprechend der erweiterten Checkliste durchzufhren.
e Die Wiederholungsiiberpriifung erfolgt spatestens alle 4 Jahre.
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e Bei Neubeschaffung von Ausristungsteilen oder Vorrichtungen (z.B. zuséatzliche Forderein-
richtungen, kraftbetriebene Teile von Presswerkzeugen, automatisch Materialzufilhrungs-
systeme, etc.).

e Prifung nach einem Umzug an einen neuen Aufstellungsort.

e \erlagerung von Maschinen.

o Prifung nach Prozesséanderungen, die neue Geféhrdungen mit sich bringen oder das Risiko
erhéhen oder nach wesentlichen Anderungen.

e Prifung von Maschinen nach Unfallereignissen oder Beinahe-Unfélle an dhnlichen Maschi-
nen. Die Uberpriifung erstreckt sich nur auf die Aspekte, die zum Unfall gefuhrt haben.

Dariiber hinaus miissen in festgelegtem Zyklus Uberpriifungen von Schutzeinrichtungen und
anderen Bauteilen durchgefiihrt werden, z.B.:

e Funktionspriifungen durch den Maschinenbediener. Alle Sicherheitstechnischen Einrichtun-
gen werden regelmaBig, entsprechend der Nutzung, mindestens jedoch entsprechend der
Angaben der Hersteller, durch qualifiziertes Personal gepruft und gewartet. Ergebnisse der
Uberprifungen sind zu dokumentieren.

o Uberpriifung von Parametern, die die Sicherheit charakterisieren, (z.B. Nachlaufzeitenmes-
sung zur Ermittlung des erforderlichen Schutzabstandes). Die Prufergebnisse sind fur den
Mitarbeiter zuganglich zu dokumentieren.

o Bauteile, die Schaden verursachenden Einfliissen ausgesetzt sind, die zu Gefahrdungen der
Beschaftigten filhren kénnen, mussen wiederkehrend Uberprift werden. (Seile/Ketten, die
etwas in angehobener Position halten; drucktragende Bauteile, Verschraubungen, mechani-
sche Schutzeinrichtung in unbeschadigten Zustand, Einrichtungen zum Bremsen gefahrli-
cher Bewegungen,...).

o Die elektrischen Anlagen und Betriebsmittel werden entsprechend der gesetzlichen oder
selbst ermittelten Pruffristen Gberprift.

6.2.7. Sonstiges

6.2.7.1. Dokumentation der Uberpriifung
Alle Maschinen sind in einer Ubersicht mit dem entsprechenden Sicherheitsstatus darzustellen.

Diese Liste ist mindestens jahrlich zu aktualisieren. Es wird empfohlen, die gepriften Maschinen mit
einer Prifplakette zu kennzeichnen.

6.2.7.2. Benutzung / Manipulationsverbot

Alle Maschinen und Anlagen sind entsprechend ihrer bestimmungsgemafien Benutzung einzuset-
zen. Schutzeinrichtungen dirfen nicht manipuliert oder umgangen werden.

6.2.7.3. Verlagerung / Betrieb bei Partnerproduktionen

Bei Ubernahme von Maschinen muss vor dem Betreiben der Maschinen ein Sicherheitscheck an-
hand der FSS 5 Checklisten erfolgen. Die tibernommenen Maschinen missen den gultigen lokalen
Sicherheitsanforderungen, jedoch minimal denen des FSS 5 entsprechen, bevor sie genutzt werden
darfen.

Bei der Abgabe von Maschinen an andere Freudenberg Standorte / ,Produktionspartner” (Verla-
gern), tberpriift die abgebende Organisation anhand der FSS 5 Checkliste die Sicherheit der Ma-
schine. Erkannte Mangel sind vor dem Verlagern von der abgebenden Organisation zu beheben.

6.2.7.4. Inbetriebnahme

Fur Maschinen, die sich in einem Entwicklungszustand, in der Inbetriebnahme oder in einem Probe-
zustand befinden und bei denen Sicherheitseinrichtungen noch nicht ausreichend installiert sind,
mussen die Randbedingungen und Anforderungen fiir den méglichst sicheren Betrieb durch den
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SEO schriftlich angewiesen werden. Die Freigabe ist an der Maschine auszuhangen, die MaRnah-
men sind spatestens alle 3 Monate zu tberpriifen und ausschlieflich im Zeitraum der Inbetrieb-
nahme erlaubt.

6.3. Personliche Anforderungen / Trainings

6.3.1. Uberprifungsteam / Anforderungen

Die FSS5 Uberpriifung erfolgt im 4-Augen-Prinzip in einem Team, das sich aus Betreiber (oder des-
sen Vertreter) und der Instandhaltung/Ingenieurtechnik zusammensetzt. Die Zusammensetzung des
Teams kann bei verschiedenen Fragen der Checkliste variieren.

Personen, die FSS5 Prifungen durchfiihren, sind in der Anwendung ihrer Fachkunde weisungsfrei.
Sie durfen wegen der Erfullung ihrer Aufgaben nicht benachteiligt werden.

Die Prifer mussen mindestens eine Schulung zur Gefahrdungsbeurteilung, sowie eine sachbezo-
gene Schulung zu Aspekten der Maschinensicherheit nach lokalem Recht (idealerweise verbunden
mit der Anwendung des FSS5) durchlaufen haben.

Die Prifer mussen uber eine Ausbildung in der Anwendung ihres Sachgebietes (mechanisch,
elektrisch, Prozess) verfugen und ihre Befahigung z.B. durch den Abschluss einer tatigkeitsbezoge-
nen Ausbildung oder angemessener Erfahrung, nachgewiesen haben.

Personen, die Priifungen durchfihren, sind schriftlich durch den SEO zu bestellen.

6.4. Verwendung der Checkliste

6.4.1. Ziele bei der Anwendung der Checkliste

e Ermittlung, ob Maschinen mit einem akzeptablen Risiko betrieben werden.

e Ermittlung, ob der Stand der Technik zur sicheren Verwendung eingehalten ist. Es besteht
kein Bestandsschutz fiir Altmaschinen.

e Erkennen und vermeiden von Manipulation

o Uberpriifen, ob Schnittstellen an verbundenen Maschinen ausreichend abgesichert sind.

6.4.2. STOP Kriterien und Handlungsbedarf

Maschinen, bei denen eine Sicherheitseinrichtung defekt oder nicht vorhanden ist, oder bei denen
wahrend der Uberprifung eine unmittelbare, erhebliche Gefahr erkannt wird, werden sofort auler
Betrieb genommen.

Die Maschine kann entweder sicher nachgeristet oder mit einer Freigabe durch den SEO weiterbe-
trieben werden. Diese Ausnahmen sind vom SEO schriftlich freizugeben und gelten maximal fur 6
Monate. Die Freigabe erfolgt auf Basis einer Gefahrdungsbeurteilung, die far den 6-monatigen Aus-
nahmebetrieb die SchutzmaRnahmen festlegt. Die Verléangerung einer Ausnahme ist nur einmalig
fur 3 weitere Monate méglich. Diese einmalige Verlangerung muss mit formaler schriftlicher Freigabe
durch den dem Standort iibergeordneten Vorgesetzten oder dem COO/CTO mit Info an die BG HSE
Funktion erfolgen.
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7. Anlagen und Unterstiitzende Dokumente

7.1. Anlagen

Anlage 1: Maschinen Sicherheit - Allgemein Checkliste (Ausgabe 11-2022)

Anlage 2: Gesamtheit von Maschinen - Sicherheit - verbundene Anlagen — Checkliste ( Ausgabe 01-
2024)

Anlage 3: Vermeidung der Manipulation von Sicherheitseinrichtungen

Anlage 4: CoBot Anwendungen 11-2022

7.2. Unterstiitzende Dokumente

e FSS Portal Training Material > Freudenberg-Richtlinien fur gruppenweite Sicherheitsstan-
dards - FSS (sharepoint.com)

e FSS Portal ,Unterstiitzende Dokumente* - Freudenberg-Richtlinien fur gruppenweite Si-
cherheitsstandards - FSS (sharepoint.com)

8. Anderungsvermerke

Revision Datum Bearbeiter Anderungen

5 17.11.2023 U. Freund Neufassung / Complete Revision
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